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• CUMPLIR CON LA DEMANDA DE ENTREGA EN LOS PERÍODOS 3, 6 Y 9.

• VIGILAR QUE EL % DE EFICIENCIA NO SEA MENOR AL 30% EN CADA 

PERÍODO.

• NO DEJAR PRODUCTOS PENDIENTES DE ENTREGA EN EL PERÍODO 9, 

ESTO PARA GANAR EL CONCURSO.

• EN LA ÚLTIMA DECISIÓN, ES OBLIGATORIO PRODUCIR LOS 3 PRODUCTOS 

EN AMBAS LÍNEAS DE PRODUCCIÓN CON MÍNIMO 8 HORAS DE TRABAJO 

EN CADA MÁQUINA. 

• AL FINALIZAR CON LAS DECISIONES, TENER UNA MATERIA PRIMA NO 

MENOR A 3500 UNIDADES (NO PROGRAMADAS PARA LLEGAR, YA DEBEN 

ESTAR EN ALMACÉN). 

• LOGRAR EL PROMEDIO DE EFICIENCIA MÁS ALTO.

• REDUCIR AL MÁXIMO LOS COSTOS.

OBJETIVOS



ESTRATEGIAS UTILIZADAS 

02

04

01

03

Utilización del inventario en 

procesos ya que es el que nos 

permite obtener el producto 

terminado . 

Optimización teniendo en 

cuenta: Eficiencias 

operacionales y la 

distribución de la 

programación.

Estudio paso a paso del 

manual para poder entender 

que era lo que se tenia que 

hacer y poder aplicarlo en el 

simulador. 

Utilización al máximo del 

producto en proceso ya 

que condiciona la línea 2.



• Evaluamos y contratamos nuevos 

operadores, lo que permitió reemplazar a 

algunos de los existentes.

• Se implementaron modificaciones en las 

líneas de producción para adaptarlas a 

nuevos productos.

• En la línea 1, ajustamos la producción para 

responder a las necesidades de la demanda 

del período 3

DECISIÓN 1 PERIODO 2 



Mantenemos a los operadores que mostraron un buen 

desempeño en la decisión previa.

• Se invirtió en mantenimiento y control de calidad 

para prevenir paradas en las máquinas y disminuir la 

cantidad de productos rechazados.

• Se gestionó de manera urgente la adquisición de 

materia prima.

• Se revisaron y planificaron las líneas de producción 

considerando las horas necesarias para cubrir la 

demanda del período 3.

• Se implementaron cambios en los productos 

fabricados en las líneas de producción.

DECISIÓN 2 PERIODO 3 



RESULTADOS 



• Decidimos no destinar recursos adicionales a 

control de calidad ni a mantenimiento durante 

este período.

• Planificamos las líneas de producción ajustando 

el número de horas necesarias para cumplir con 

la demanda del período 6.

• Capacitamos únicamente a trabajadores clave, 

seleccionados estratégicamente, para garantizar 

el cumplimiento de nuestros objetivos. 

DECISIÓN 3 PERIODO 4 



RESULTADOS 



Se mantuvieron los operadores que 

destacaron por su eficiencia en la decisión 

anterior.

• Se llevó a cabo la capacitación de 

operadores.

• Se invirtió en mantenimiento y control de 

calidad para minimizar las paradas de 

máquinas y reducir los productos 

rechazados.

• Se gestionó una orden de materia prima en 

condiciones habituales.

• Se efectuaron ajustes en los productos 

fabricados en las líneas de producción.

DECISIÓN 4 PERIODO 5 



RESULTADOS 



Se mantuvo al personal operativo que había demostrado 

buen desempeño en la decisión previa.

• Los operadores comenzaron sus labores asignadas.

• No se realizaron inversiones en mantenimiento ni calidad, 

priorizando la optimización de costos.

• Se cumplió con la demanda prevista, alcanzando un nivel 

de eficiencia elevado.

• Las líneas de producción fueron planificadas con 

precisión, asignando las horas necesarias para cubrir los 

requerimientos del período 6.

• Se llevaron a cabo ajustes en los productos fabricados en 

las líneas de producción.

DECISIÓN 5 PERIODO 6 



RESULTADOS 



Decidimos mantener a los operadores que habían demostrado 

ser los más eficientes en la evaluación anterior, asegurando un 

equipo sólido y confiable.

Ajustamos nuevamente las líneas de producción para 

adaptarlas a los cambios en los productos, respondiendo de 

manera ágil a las necesidades.

Las máquinas de la línea 2 trabajaron al máximo de su 

capacidad para garantizar que cumpliéramos con los objetivos 

de producción establecidos.

En este periodo, gestionamos de forma urgente la adquisición 

de materia prima para cumplir con las bases y retos 

planteados.

DECISIÓN 6 PERIODO 7 



RESULTADOS 



Se mantuvo al personal operativo que mostró 

un desempeño eficiente en la evaluación 

anterior.

• Se capacitó a parte del equipo operativo, 

mientras que otros fueron asignados a sus 

funciones.

• Se realizó una inversión limitada, enfocada 

exclusivamente en el control de calidad 

para reducir los productos rechazados.

• No se gestionaron pedidos de materia 

prima durante el período.

• Las líneas de producción se planificaron 

considerando las horas necesarias para 

cumplir con la demanda del período 9.

DECISIÓN 7 PERIODO 8



RESULTADOS 



Se mantuvo al personal operativo que demostró 

un desempeño sobresaliente en decisiones 

previas.

• Los operadores fueron asignados a sus 

respectivas actividades.

• No se destinaron recursos a mantenimiento 

ni control de calidad, priorizando la 

contención de costos.

• No se gestionaron solicitudes de materia 

prima durante el período.

• Se implementaron ajustes en los productos 

procesados en las líneas de producción.

DECISIÓN 8 PERIODO 9



RESULTADOS GENERALES



• Participar en el simulador SIMPRO fue una experiencia muy 

valiosa que nos permitió aprender y fortalecer nuestras 

habilidades en la toma de decisiones y la planificación 

estratégica. Entendimos lo importante que es tener objetivos 

claros, ya que esto nos ayuda a tomar decisiones de forma 

más sencilla y a avanzar de manera más directa hacia nuestras 

metas.

• También descubrimos cómo la Investigación Operativa puede 

ser una herramienta clave en nuestra carrera, ayudándonos a 

aprovechar mejor los recursos y a trabajar de forma más 

eficiente.

• En resumen, el simulador SIMPRO nos dejó aprendizajes 

significativos y nos preparó para enfrentar los retos del futuro, 

especialmente en la toma de decisiones estratégicas y el 

manejo eficiente de recursos en nuestra vida profesional.

CONCLUSIONES 
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