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OBJETIVOS

Vigilar que el % de eficiencia no sea
menor al 30% en cada periodo.

No dejar productos pendientes de
entrega en el 9.

En la ult ima decision, es
obligatorioproducir los 3 productos en
ambas l ineas de produccion con minimo
de 8 horas de trabajo en cada maquina.

Al f inal izar con las decisiones, tener una
materia prima no menor a 3500
unidades. No programadas, ya deben
estar en almacen.

1.- Cumplir  con la demanda de entrega de los
periodos 3, 6 y 9.

2.-

3.-

4.-

5.-

Reducir en mayor medida los costos.6.-





RESUMEN
COSTOS VS EFICIENCIA

Se cuido que el % de eficiencia no
fiera menor al 30% en cada
periodo y se redujo en la mayor
medida posible los costos.
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02

El invert ir  en cal idad sirvio para
prevenir rechazos de los productos y
la inversionen matenimiento ,  ayudo
para evitar los paros de maquina. En
caso contrario ,  aumentaria el costo
por reparaciones.

02

03

INVERSION EN CALIDAD Y
MANTENIMIENTO



No exceder la inversion de control de
calidad y mantenimiento de maquinas

para no generar sobre costos.

ESTUDIO PROFUNDO DE LOS
MANUALES



Se estudio los manuales basico y

avanzado de forma profunda, para
entender el simulador.



DECISION 0 - PERIODO 1

La decision fue tomada por el simulador y los datos arrojados en este primer
periodo sirvieron como base para la toma de decisiones del siguiente periodo.

FIRMA 1



DECISION 1  -  PERIODO 2

Se entrenaron operadores.
Se acordo contratar nuevos operadores y despedir a algunos operadores.
Se realizaron cambios de producto en las lineas de produccion.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 3.
Se realizo inversion en mantenimiento y calidad para evitar tener paradas de
maquinas y pocos productos rechazados.
Se solicito una orden de manera urgente de materia prima.



RESULTADOS: 

DECISION 1  -  PERIODO 2



DECISION 2 - PERIODO 3

Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Se entrenaron operadores.
Se realizo inversion en mantenimiento y calidad para evitar tener paradas de
maquinas y pocos productos rechazados.
No se solicito materia prima ni de forma normal ni urgente.
Se programaron lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 3.
Sin embargo, no se alcanzo a completar la demanda del periodo 3.



DECISION 2 - PERIODO 3

RESULTADOS: 



DECISION 3 - PERIODO 4

Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Se entrenaron operadores.
La inversion en mantenimiento y calidad fue la necesaria para evitar tener
paradas en maquinas y pocos productos rechazados.
Se solicito una orden de manera normal de materia prima.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 6.
Se realizaron cambios de productos en las lineas de produccion.



RESULTADOS: 

DECISION 3 - PERIODO 4



DECISION 4 - PERIODO 5

Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Se entrenaron operadores.
Se realizo inversion en mantenimiento y calidad para evitar tener paradas de
maquinas y pocos productos rechazados.
Pedimos una orden de manera normal de materia prima.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 6.



RESULTADOS: 

DECISION 4 - PERIODO 5



DECISION 5 - PERIODO 6

Se analizaron los costos para tomar la mejor decision.
Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Los entrenamientos a los operadores fueron los necesarios.
La inversion en mantenimiento y calidad fue la necesaria para evitar tener
paradas de maquinas y pocos productos rechazados.
No pedimos materia prima ni de forma normal ni urgente.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 6.
Se realizaron cambios de producto en las lineas de produccion.
Se cumplio con la demanda y logramos una alta eficiencia.



RESULTADOS: 

DECISION 5 - PERIODO 6



DECISION 6 - PERIODO 7

Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Se entrenaron operadores.
Se realizo inversion de calidad y de mantenimiento para evitar tener paradas
de maquinas y pocos productos rechazados.
Las solicitudes de materia prima fueron las necesarias.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 9.
Se realizaron cambios de producto en las lineas de produccion.



RESULTADOS: 

DECISION 6 - PERIODO 7



DECISION 7 -  PERIODO 8

Se mantuvo a los operadores que demostraron ser eficientes en la decision
anterior.
Los entremientos a los operadores fueron los necesarios.
La inversion en mantenimiento y calidad fue la necesaria para evitar tener
paradas de maquinas y pocos productos.
No se solicito materia prima ni de forma normal o urgente.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 9.
No se realizaron cambios de producto en las lineas de produccion.



RESULTADOS: 

DECISION 7 -  PERIODO 8



DECISION 8 - PERIODO 9

Para la ultima decision se respetaron las bases del reto.
A los operadores que demostraron ineficiencia en la decision anterior se
cambiaron por otros mejores para esta decision.
Los entrenamientos a los operadores fueron necesarios.
No se solicito materia prima ni de forma normal o urgente y se respeto el
cirterio de dejar la cantidad minima de materia prima en inventario.
Se programaron las lineas de produccion con el numero de horas que
requeriamos para completar la demanda del periodo 9 tomando en cuenta
que las horas minimas son 8.
Se realizaron cambios de producto en las lineas de produccion para producir
los tres productos y cumplir la bases del reto.
Se cumplio con la demanda y logramos una alta eficiencia.



RESULTADOS: 

DECISION 8 - PERIODO 9



RESULTADOS: 

DATOS PUBLICOS DECISION 9



RESULTADOS: 

RESULTADOS GENERALES
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CONCLUSIONES

Gracias al simulador SIMPRO adquirimos experiencia y conocimientos en
cuanto a la toma de decisiones y a plenear estrategicamente. El simulador
tambien nos ayudo a ver la importancia de tener objetivos claros, que nos
facilitan la toma de decisiones y nos brinda un camino mas rapido y seguro.
Comprendimos la relevancia que tiene la Investigacion Operativa en nuestra
carrera ya que nos permite alcanzar ibjetivos con los minimos recursos
posibles. Este reto nos ayudo a trabajar en quipo y fue un entrenamiento
para identificar las actividades de alto rendimiento necesarias para finalizar
proyectos.
A pesar de las dificultades, logramos ocupar el 2do puesto dentro del
simulador SIMPRO y obtener la mejor eficiencia frente a las demas firmas en
el reto LABSAG Mayo 2023.


