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Presentación :

Industria: RMAYO2023-05

Equipo : Firma 2

Integrantes :

1.- Guerra López Mariana

2.- Villalba García Martha Daniella

3.- Hernández Mata Juan Antonio

Asesor :

Ramírez Gómez Javier





Objetivos: 



Estrategia  : 

• Optamos por seleccionar estratégicamente los operadores con mayor

eficiencia con la finalidad de sacar el mayor provecho en la producción

dándonos como resultado eficiencias más altas, no dejando de lado el irlos

entrenando conforme se presentaban las situaciones y cambios que nos

arrojaba el simulador.

• Tratamos de mantener un margen promedio en cuestión de costos para así

mantener equilibrada la parte monetaria con la productiva haciendo un buen

juego de números dándonos mayor %.



Decisión 0: 
Se recibió la decisión del periodo 1.



Decisión 1
Puntos clave :

• En calidad y mantenimiento se realizó una inversión para cumplir

el promedio de dicha decisión y esta misma dio sustento a las

siguientes.

• Al realizar las contrataciones de operadores, se realizaron sobre

los más eficientes y así mismo les brindamos entrenamiento

cuando se requería para que así, elevaran su eficiencia.

• En la línea 1 se realizó cambio de producto de acuerdo con la

demanda del periodo 3

• Las máquinas de la línea 1 se pusieron a trabajar al máximo para

así poder cumplir la demanda del periodo 3.

• Se realizó un pedido de materia prima para abastecer la

producción planeada





Decisión 2
Puntos clave :

• Se les brindó entrenamiento a los operadores.

• Se realizó rotación de operadores en máquinas

• Las máquinas en la línea 2 de producción trabajaron al máximo

permitido para poder alcanzar el objetivo de entrega del periodo 3.

• No se logró cumplir con la entrega de producto para el periodo 3.

• Se tuvo que pagar multa por no entregar toda la demanda, lo cual

ocasionó una muy baja eficiencia





Decisión 3
Puntos clave :

• En la línea 2 se trabajó al máximo las

máquinas para darle salida al producto

semiterminado

• Se entrenaron solamente ciertos

trabajadores clave para el logro de

nuestro objetivo.





Decisión 4
Puntos clave :

• Todos los operadores realizaron entrenamiento

• Se programó la producción en la línea 1 de acuerdo ocn as

demandas del periodo 6

• Las máquinas en la línea 2 se pusieron a trabajar al máximo

para cumplir con la demanda del próximo periodo de entrega

• Se rotaron operadores de la línea 1 hacia la línea 2





Decisión 5
Puntos clave :

• Se obtuvo la eficiencia más alta de los periodos

• Se trató de tener el menor gasto posible, entrenando solo

a los operadores clave, se realizó una baja inversión en

calidad y en mantenimiento, para reducir los gastos

• La línea 1 de producción se programó con los

estrictamente necesario de acuerdo ocn el plan de

producción

• Las máquinas en la línea de producción 2 trabajaron al

máximo para cumplir demanda del periodo 6.





Puntos clave :

Decisión 6

• En esta decisión se entrenaron a todos los operadores.

• Para evitar rechazos y paros de máquina se tomó la decisión de 

invertir en calidad y mantenimiento.

• Las máquinas de línea 2 trabajaron al máximo para cumplir con la 

producción 

• En este periodo se hizo un pedido urgente de materia prima para 

cumplir con las bases del reto.





Decisión 7
Puntos clave :

• En esta decisión  se trabajaron las máquinas de las 

dos líneas de producción a su máxima capacidad.

• Se entrenaron a todos los operadores

• Se realizó inversión en calidad y mantenimiento de 

máquinas.





Decisión 8
Puntos clave :

• En esta decisión las máquinas de la línea 1 se programaron con 

8 horas de trabajo y cuidando cumplir con el inventario de 

materia prima solicitado en las bases

• En la línea dos se programaron las máquina, para lograr cumplir 

con la entrega de productos terminados de la demanda 

solicitada.

• No se realizaron gastos adicionales para poder lograr una mayor 

eficiencia
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