UNIFRANZ'
-
Internacionalizate

Ap

RET
LABSAG

SIMPRO - JUNIO 2026

2DO LUGAR




i Integrantes

Ing. Econémicay Financiera

Industria
RJUNIO2026-3

FIRMA 13

MARTINEZ|



AGRADECIMIENTOS

Agradecemos a los desarrolladores y organizadores de LABSAG por
brindarnos la oportunidad de participar en una experiencia gque nos
permitié aplicar nuestros conocimientos en un entorno empresarial
simulado, fortaleciendo nuestras habilidades de analisis y toma de
decisiones de manera practica y dinamica.

Asimismo, expresamos nuestro agradecimiento a nuestra docente de
Investigacion Operativa, Ing. Jimena Giovanna Arnez Martinez, por su guia,
apoyo y motivacion durante el desarrollo de esta actividad.

Finalmente, agradecemos a la Universidad Privada Franz Tamayo
(UNIFRANZ), sede Cochabamba, y a la carrera de Ingenieria Econdmica
Financiera, por promover este tipo de experiencias academicas que
contribuyen a nuestra formacion profesional y nos permiten poner en
practica los conocimientos adquiridos en el aula.



rt:,a LABSAGY
¥ SIMPRO

INTRODUCCION

Las simulaciones empresariales permiten aplicar los conocimientos teoricos
en escenarios que reflejan la realidad de una organizacion. Entre estas
herramientas se encuentra SIMPRO, un simulador de produccion
desarrollado en la plataforma LABSAG que permite gestionar recursos,
planificar la produccion y tomar decisiones relacionadas con |los procesos
operativos de una empresa.

Su propodsito es ayudar a comprender como las decisiones tomadas en
areas como la produccion, los inventarios y los costos influyen en el
desempeno y la eficiencia de una organizacion. De esta manera, los
participantes pueden desarrollar habilidades de analisis, planificacion vy
toma de decisiones en un entorno empresarial simulado.
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I OBJETIVO GENERAL
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Lograr una gestion eficiente de la produccion
mediante una adecuada planificacion de los recursos,
tomando decisiones que permitan cumplir con la
demanda, optimizar los costos y mejorar el rendimiento
de la empresa durante toda la simulacion.
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HOBJETIVOS Lo
ESPECIFICOS
02

Concluir el periodo ¢ con
un almacen de materia

orima = 4000

O1 |
Cumplir el 100% de la
demanda en los periodos
de entrega.

03

Minimizar los costos y
gastos en las operaciones.

04

No tener menos de 30 puntos
de %Efi vs Standard en

ninguna decision.



UNIFRANZ' | iNoVAGION

—_— EN EDUCACION
Internacionalizate

ESTRATEGIAS

Entrenar a los operadores desde el periodo 1 para mejorar su
eficiencia.

Evaluar la eficiencia de los operadores en cada periodo y
seleccionar a los mas eficientes para el siguiente periodo.

Realizara una proyeccion del consumo de la materia prima para
cumplir con el objetivo al final del periodo.

Invertir en periodos estratégicos.
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DECISION 1- PERIODO 2

X X X X X X X X

Se invirtio en control de
calidady
mantenimiento

Se entreno a todos |os
operadores sin excepcion

No se realizaron Se contrataron nuevos
pedidos de materia operadores
prima



DECISION 1 - PERIODO 2

<« RESULTADOS

X X X X

Eficiencia vs Stdr.

125

Firma 13

66.11

43.31

Firmal 6611  47.62
Firma2 6611  66.08 .

Firma3 6611  62.63

Firma4 6611  96.86 .

Firma5 6611 5076

Firma6 6611  74.12 50 F"m&?m
Frma7 6611 5076

Firma8  66.11 61.92 i

Firma9 6611  69.14

Firma10 6611  66.40 “

Firma 11 66.11  44.66 LSS
Firma12 6611  67.80




DECISION 2 - PERIODO 3

X X X X X X X X

Se invirtio en control de
calidady
mantenimiento

Se entreno a todos |os
operadores sin excepcion

Se realizo un pedido Se mantuvieron los

urgente de materia mismos operadores
prima



Firma 1
Firma 2
Firma 3
Firma 4
Firma 5
Firma 6
Firma /
Firma &
Firma 9
Firma 10
Firma 11
Firma 12

Firma 13

66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11

47.62
66.08
62.63
96.86
20.76
7412
20.76
61.92
609.14
66.40
44.66
6/7.80

43.31 60.60

88.10
9448
7273
28.06
44.335
49.99
44.35
37.03
92.70
67.29

120.89

42.94

150

125

100

T3

25

=

{*ﬁ

45.

%

%

45.

DECISION 2 - PERIODO 3
< RESULTADOS

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3

Eficiencia vs Stdr.

"w. "w. "w.

<" <" <"

X X X X
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DECISION 3 - PERIODO 4

X X X X X X X X

No se invirtio en control
de calidad y
mantenimiento

Se entreno a todos |os
operadores sin excepcion

Se realizo un pedido Se mantuvieron los

normal de materia MismMos operadores
prima




Firma 1

Firma 2
Firma 3
Firma 4
Firma 5
Firma6
Firma 7
Firma 8
Firma 9
Firma 10
Firma 11
Firma 12

Firma 13

66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11

DECISION 3 - PERIODO 4
< RESULTADOS

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4

47.62
66.08
62.63
96.86
20.76
7412
20.76
61.92
69.14
66.40
44.66
67.80
43.31

88.10
94.48
72.73
28.06
44.35
49.99
44.335
37.03
92.70
67.20

120.89

42.94

60.60 104.85

68.16

108.02

77.86
87.81
7295
Qr.74
7295
89.00
G3.24
G8.14
45.72
80.42

1253

100

I

25

=

Eficiencia vs Stdr.

X X X X
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DECISION 4 - PERIODO 5

X X X X X X X X

Se invirtio en control de
calidady
mantenimiento

Se entreno a todos |os
operadores sin excepcion

Se realizo un pedido
normal de materia
prima

Se mantuvieron los
mismos operadores



DECISION 4 - PERIODO 5
< RESULTADOS

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5

X X X X

Eficiencia vs Stdr.

Firma 1

Firma 13

47.62

43.31

88.10

60.60 104.85 42.16

68.16

72.38

150

Firma2 66.11  66.08 9448  108.02 8561
Frma3 6611 6263 7273 7786 7870

Firma4 6611 9686  58.06  87.81 9289 .

Firma5 66.11 5076 4435 7505 7506

Firma6  66.11 74.12 49.99 97.74 78.35 =

Firma7 66.11 5076 4435 7505 7506 ;

Firma8 6611  61.92 3705 89.00 8507

Firma9 66.11 6914 09270 9324  06.48 25

Firma10 6611  66.40 6729 9814  127.40

Firma11 6611 4466  120.89 4572 5508 '

Firma12 66.11  67.80 4204 8042  69.87 & E "'E'* « ‘*“" & ““'5@ && ‘5@ &



DECISION 5 - PERIODO 6

X X X X X X X X

No se invirtio en control
de calidad y
mantenimiento

No se entreno a ningun
operador

No se realizaron
pedidos de materia
prima

Se mantuvieron los
mMismos operadores



DECISION 5 - PERIODO 6
<»» RESULTADOS -+~

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5 Periodo 6 Eficiencia vs Stdr
Firma 1 66.11 47.62 88.10 68.16 73.38 94.25
Firma2  66.11 66.08 94.48 108.02 85.61 97.86
Firma 3 66.11 62.63 72.73 77.86 78.70 86.13
Firmad4  66.11 96.86 28.06 87.81 92.89 24.71
Firmaa  66.11 20.76 44.35 72.95 72.96 22.07
Firma 6 66.11 7412 49.09 97.74 78.35 J4.85 400

Firma 7  66.11 20.76 44.35 72.95 72.96 22.07

Firma & 66.11 61.92 37.05 89.00 85.97 22.38

Firma 9 66.11 69.14 92.70 93.24 96.48 63.45

Firma 10 66.11 66.40 6/7.29 98.14 127.40 91.43 . I
Firma 11 66.11 44.66 120.89 45.72 23.98 74762 ’ . o
Firma 12 66.11 67.80 42.94 80.42 69.87 37.85 «

66.11 43.31 60.60 104.85 42.16 F42.21

800

800

200

Firma 13



DECISION 6 - PERIODO 7

X X X X X X X X

Se invirtio en control de
calidady
mantenimiento

Se entreno a cinco
operadores

Se mantuvieron los
mismos operadores y
tambien se contrato a
NUEVOS operadores

No se realizaron
pedidos de materia
prima



DECISION 6 - PERIODO 7
<»» RESULTADOS -+~

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5 Periodo 6 Periodo 7
Firma 1 47.62 88.10 68.16 75.38 94.35 7227
Firma2  66.11 66.08 Q4.48 108.02 83.61 97.86 101.16
Firma 3 66.11 62.63 7273 77.86 78.70 86.13 78.64
Firma4  66.11 06.86 58.06 87.81 92.89 24.71 47.18 150
Firmas 66.11 20.76 44.35 73.93 73.96 23.07 72.99
Firma 6 66.11 7412 49,94 Q774 78.35 34.85 48.84

Eficiencia vs Stdr.

200

100

Firma7  66.11 20.76 44.35 72.935 792.96 23.07 75.99

Firmasg  66.11 61.92 37.05 89.00 85.97 22.38 150.94

Firma9  66.11 69.14 92.70 093.24 96.48 63.45 G8.36 -

Firma 10  66.11 66.40 67.29 98.14 127.40 91.43 71.46

Firma11  66.11 44.66 120.89 43.72 29.98 747.62 41.59 I I I
Firma12  66.11 67.80 42.94 80.42 69.87 37.85 03.60

60.60 10485 4216 74221 [ 64.04 « Qﬁ {,; #{x # « # o« ﬁ&"*‘ & &3' qc;z. ,5@-

.;-'{\'5*

L]

Firma 13 43.31



DECISION 7 - PERIODO 8

X X X X X X X X

Se invirtio en control de Se entreno a dos
calidad operadores

No se realizaron
pedidos de materia
prima

Se mantuvieron los
mismos operadores



DECISION 7 - PERIODO 8
<»» RESULTADOS -+~

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5 Periodo 6 Periodo 7 Periodo 8 Eficiencia vs Stdr.
Firma 1 66.11 47.62 88.10 68.16 73.38 94.55 7227 73.75 200

Firmaz2  66.11 66.08 Q4.48 108.02 83.61 Q7.86 101.16 120.78

Firma3 66.11 62.63 7273 77.86 78.70 86.13 78.64 76.90

Firma4  66.11 96.86 28.06 87.81 92.89 24.71 4718 63.23

Firmas 66.11 20.76 44.35 73.93 73.96 23.07 73.99 76.95

Firmaé  66.11 7412 49,99 97.74 78.35 34.85 45.84 177.94 100
Firma7  66.11 20.76 44.35 73.95 72.96 23.07 75.99 76.95
Firmad&  66.11 61.92 37.05 89.00 85.97 22.38 150.94  129.45
Firma9  66.11 60.14 92.70 93.24 096.48 63.45 08.56 04.20 o0
Firma 10  66.11 66.40 67.29 98.14 127.40 91.43 71.46 0412
Firma11l  66.11 44.66 120.89 435.72 29.98 747.62 41.39 106.30

Firma12 66.11 6/7.80 42.94 80.42 69.87 37.85 03.60 88.71 & ﬁ@’ && 6@ ;&
-a -a“"‘ {F‘ ~r:~ ~z~ -1~ -4.~ -*.~ 4 y
Firma13 66.11 43.31 60.60 104.85 42.16 742.21 64.04 895.28 « « ¢ ¢ ¢ ¢ ‘ « « <

150

=




DECISION 8 - PERIODO 9

X X X X X X X X

No se invirtio en control
de calidad y
mantenimiento

No se entreno a ningun
operador

Se mantuvieron los
mismos operadores y
tambien se contrato a
NUEVOS operadores

No se realizaron
pedidos de materia
prima



DECISION 8 - PERIODO 9
<»» RESULTADOS -+~

Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5 Periodo 6 Periodo7 Periodo 8 Periodo 9
Firma 1 66.11 47.62 88.10 68.16 73.38 94.55 7227 73.75 39.30 500

Firmaz2  66.11 66.08 94.48 108.02 82.61 97.86 101.16 120.78 226.87

Firma 3 66.11 62.63 72.73 77.86 78.70 86.13 78.64 76.90 39.20 400

Firmad4  66.11 96.86 28.06 87.81 92.89 2471 4718 63.25 20.91

Firmaas  66.11 20.76 44.35 73.93 72.96 23.07 72.99 76.95 14.70 300

Firma 6 66.11 7412 49.99 97.74 78.35 34.85 48.84 177.94 16.20

Firma7  66.11 20.76 44.35 72.93 72.96 25.07 72.99 76.95 14.70 200

Firma & 66.11 61.%92 37.05 89.00 82.97 22.38 150.94 129.45 3.6

Firma 9 66.11 60.14 92.70 93.24 096.48 63.45 98.56 94.20 130.93 100

Firma 10  66.11 66.40 67.29 98.14 127.40 91.43 71.46 9412 G2.27

Firma 11 66.11 44.66 120.89 45.72 22.98 747.62 41.39 106.30 396.40 0 . B == =u
Firmai12 66.11 67.80 42.04 80.42 69.87 37.85 G63.60 88.71 20.58 & & & {ﬁ ~,_.;:--':::' . {q:ar':'
Firmal3 66.11 43.31 60.60 104.83 42.16 74221 64.04 83.28

Eficiencia vs Stdr.
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Resultados
600 ff - Firma 1
-+ Firma 2
Firma 3
-~ Firma 4
- Firma 5
-# Firma 6
400 Firma 7
- Firma 8
=+ Firma 9
Firma 10
=& Firma 11
200 -+ Firma 12
Firma 13
1 2 3 4 PE:ME B 7 3 g
Firma 13 66.11 43.31 60.60 104.85 4216 f42.21 64.04 85.28 405.11

X X X X
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Inventario Final = 4000

Inventario Inicial Ordenes Recibidas Usado en Produccion Inventario Final

>Demanda O

Demanda Periodo 12 Llevado del Periodo 9 Demanda Total Periodo 12 Demanda Periodo 15
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Firmas Periodo1 Periodo 2 Periodo 3 Periodo 4 Periodo 5 Periodo 6 Periodo 7 Periodo 8 Periodo 9

Firma 1
Firma 2
Firma 3
Firma 4
Firma 5
Firma 6
Firma /
Firma 8

Firma 9

Firma 10

Firma 11

Firma 13

66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11
66.11

66.11

66.11

47.62
66.08
62.63
96.86
50.76
74.12
50.76
51.92
69.14
66.40

44.66

43.31

88.10
94.48
7203
28.06
44 35

49.99
44 35
37.05
92.70
67.29

120.89

/ B

60.60

68.16

108.02

77.86
87.81
75.95
97.74
75.95
89.00
93.24
98.14

45.72
80,

104.85

X X X X

75.38
85.61
78.70
92.89
75.96
78.35
75.96
85.97
96.48

127.40

55.98

-
I.'l

42.16

94.55
97.86
86.13
24.71
25.07

34.85
25.07
22.38
63.45
91.43

747.62

74227

1227

101.16

78.64
47.18
19.99
48.84
75.99

150.94

98.56
71.46

41.59

64.04

713.75

120.78

76.90
63.25
76.95

177.94

76.95

129.45

94.20
94.12

106.30

85.28

39.30
226.87
35.20
20.91
14.70
16.20
14.70
3.65
130.93
922§

396.40

405.71
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Conclusion

La participacion en el simulador LABSAG permitié aplicar
de manera practica los conocimientos adquiridos en
gestion empresarial, produccion y toma de decisiones. A
traves de cada periodo fue necesario analizar la
informacion disponible, evaluar diferentes alternativas y
tomar decisiones relacionadas con calidad, mantenimiento,
abastecimiento de materia prima y administracion del
personal. La competencia demostro la importancia de la
planificacion estratégica y de |la toma de decisiones
oportunas, ya que cada accion genero efectos directos en
el desempeno de la empresa simulada.

EN EDUCACION
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SIMULADORES DE NEGOCIOS
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