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VCumplir con las demandas de cada periodo de entrega.

VReducir los diferentes costos.

VObtener la mayor eficiencia de los operadores.

VProducir los tres productos (X, Y , Z).

VLograr la máxima eficacia.



- Estántrabajando8 obrerosde un poolde 28; y de éstossolo2

superanel100%deeficiencia

- Laeficienciaenlaproducciónesde66.11%

- Debidoa loanteriornosecumpliráconlaentregadelperiodo3

- Lalínea1 tieneasignadas2 máquinasparaXô; 1 paraYô; y 1 para

Zô

- La línea2 tieneasignadas2máquinasparaZ; 1paraY; y 1paraX

- Los rechazosalcanzaronel 19% debidoa la pocainversiónen

controldecalidad

- Se malograron3 máquinas,debidoa la poca inversiónen

mantenimientodemaquinaria.



- LA PRIMERA ORDEN DE MATERIA PRIMA LA HICIMOS EN ESTE PERIODO.

- INVERTIR EN CONTROL DE CALIDAD Y MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA.

- CONTRATAR  4 NUEVOS OPERADORES PARA MEJORAR LA EFICIENCIA 

PROMEDIO.

- ENTRENAR A TODOS LOS OPERADORES.

- ASIGNAR EL MAXIMO DE HORAS PROGRAMADAS (12) A LOS OPERADORES 

DE LA LINEA 1

- ASIGNAR SÓLO LAS HORAS NECESARIAS A LOS OPERADORES DE LA LINEA 

2



- INVERTIR UN MAYORPORCENTAJEEN CONTROLDE CALIDADY

MANTENIMIENTODEMAQUINARIA.

- ENTRENAR A TODOS LOS OPERADORES.

- ASIGNAMOS A LA MAQUINA 4 EL PRODUCTO Z EN LA LINEA 1.

- POR LA BAJA EFICIENCIA QUE OBTUVO EL GERENTE ANTERIOR, 

NO SE CUMPLIO LA DEMANDA DEL PERIODO 3.





- MANTENEREL MONTOEN CONTROLDE CALIDADY MANTENIMIENTODE

MAQUINARIA.

- ASIGNAR A LOS OPERADORES MAS EFICIENTES EN LA LINEA 2, Y 

PROGRAMARLE EL MAXIMO DE HORAS (12) A CADA UNO,PARA CUMPLIR 

CON LA DEMANDA DEL PERIODO 6.



- MANTENEREL MONTOEN CONTROLDE CALIDADY MANTENIMIENTODE

MAQUINARIA.

- ASIGNARA LOS OPERADORESMAS EFICIENTESEN LA LINEA1, Y

PROGRAMARLEEL MAXIMO DE HORAS (12) A CADA UNO,PARA

INCREMENTARNUESTROSINVENTARIOSINTERMEDIOSY CONVERTIRLOS

ENPRODUCTOSFINALESENELSIGUIENTEPERIODO.

- DEJAMOSDE ENTRENARA DOS OPERADORES,PORQUEASI LO

ESTIMAMOS EN NUESTRASPROYECCIONESDE AHORROSPOR

ENTRENAMIENTO.



- ASIGNAR LOS TRABAJADORES MAS EFICIENTES EN LA LINEA 2, Y LAS HORAS 

PROGRAMAS SON 12, PARA CUMPLIR CON EL PERIODO DE ENTREGA 6.

- SEGUIMOS ENTRENANDO A NUESTROS OPERADORES.

- CONTINUAMOS CON LA MISMA INVERSION EN CONTROL DE CALIDAD Y 

MANTENIMIENTO DE MAQUINARIA.



- SE CUMPLIO CON LA DEMANDA DEL 

PERIODO 6

- NO HUBO MULTA S



- REALIZARLA SEGUNDAORDENDE MATERIA

PRIMA.

- PROGRAMARLEA TODOSLOSOPERARIOSEL

MAXIMODEHORAS.

- CONTINUARCONELENTRENAMIENTO.



- NO ENTRENAMOS A DOS OPERADORES MAS.

- PROGRAMAR EL MAXIMO DE HORAS EN LA LINEA 1

HORAS



- MANTENERLA INVERSIONEN CONTROL

DE CALIDAD Y MANTENIEMIENTODE

MAQUINARIA

- CONTINUARCONEL MAXIMODE HORAS

ENAMBASLINEASPARACUMPLIRCONEL

PERIODO9, YPERIODOSFUTUROS.





- TRABAJAMOSLAS HORAS NECESARIAS

PARACOMPLETARLA PRODUCCIONEN LA

LINEA1.

- DECIDIMOSASIGNARLEA LAMAQUINA3 EL

PRODUCTOY, EN LA LÍNEA 1 PARA

ALCANZARMAYOREFICIENCIA.



- UTILIZAR TODA LA MATERIA PRIMA, PARA NO 

TENER COSTOS EN EL ULTIMO PERIODO. 

- EN LA LINEA 2 ASIGNAMOS A LA MAQUINA 3 

EL PRODUCTO Y.



- ASIGNAMOS EL MINIMO DE HORAS EN LA LINEA 1.

- EN LA LINEA 2 ASIGNAMOS EL MAXIMO DE HORAS A NUESTROS  4 

OPERADORES MAS EFICIENTES.



GRACIAS A NUESTRAS DECISIONES, EN EL PERIODO 12 LOGRAMOS CUMPLIR LA 

DEMANDA , EVITANDO LAS MULTAS.





ALCANZAMOS UNA EFICIENCIA DE 445.17%



CONCLUSIONES

• SETIENEQUEESTIMARLACANTIDADYELNUMERODEORDENESDEMATERIAPRIMA.

• ALPERIODO12TENEMOSQUETENERCEROENMATERIAPRIMAPARAINCREMENTAR

LAEFICIENCIA.

• ESIMPORTANTEELENTRENAMIENTODELOSOPERADORES,PORQUELAEFICIENCIA

DECADAUNOINCIDEDIRECTAMENTEENLAPRODUCCIONYEFICIENCIAFINAL.

• ES INDISPENSABLECUMPLIRCONLASDEMANDASENLOSPERIODOSDEENTREGA,

EVITANDOASILASCOSTOSASMULTAS.

• EN LO PERSONAL,PARTICIPAREN ESTERETOINTERNACIONALNOSHAPERMITIDO

AMPLIARNUESTROCONOCIMIENTOENOPERACIONES.



RECOMENDACIONES

• ESTIMAREL USO DE LA MATERIAPRIMADE TAL

FORMA QUE PODAMOSEVITAR COSTOS QUE

AFECTENDIRECTAMENTELAEFICIENCIA.

• EVITARCOSTOSINTERMEDIOSY FINALESEN EL

ULTIMOPERIODO.

• ASIGNARUNMONTOOPTIMOY FIJOALCONTROLDE

CALIDADPARATENEREL MINIMODE RECHAZO,S

EVITANDOASIQUESEREDUZCALAPRODUCCION.
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